
  فلکس  عی ما
  

چربی, کثیفی,گرد و غبار و...   قبل از مونتاژ قطعات بر روی آنھا دارای آلودگی ھای نظیر (PCB) مدار چاپی بردھای
نشوند , موجب ایجاد اکسید می شوند. حال با استفاده از فلاکس می توان  می باشند کھ اگر آنھا قبل از لحیم کاری پاک

موجب افزایش قلع پذیری, فراھم   آلودگی ھا را برطرف نمود بطوریکھ استفاده از آن در فرایند قبل از لحیم کاری این
تر شدن لحیم کاری و حفاظت از اکسید شدن پس از لحیم کاری ,کروی  نمودن بھترین نقطھ جوش, بھبود فرآیند و سریع

 ... ..اتصالات بھ جای پخش شدن یا گلولھ گلولھ شدن آنھا و شدن شکل

  

 فلکس عیکاربرد ما
قطعات استفاده  ی ھی و پا یمدار چاپ  بری ف یقطعات) از  رو   یری (= سھولت در قلع پذونی داسی برداشتن اکس یفلکس برا عی ما
مسئلھ سبب  نی ا دھدی محدب شکل بھ آن م ای  یکننده قلع است کھ در اثر تماس با قلع شکل کرو  ای اح عی ما کی فلکس  عی .ماشودی م
ھا ھنگام مونتاژ و برداشتن  ھی پا نی از اتصال ب  یشود. ضمناً در حد معقول جادی ا ھتراتصالات ب  نی و ھمچن  زتری کار تم گرددی م

  ھی پا یاتصال ای ھا بھم  ھی بھ عدم پخش شدن قلع بھ اطراف کار ( کھ سبب خوردن پا یکمک بزرگ  تی خاص نی کھ با ا کندی م یری جلوگ
موجب بالا رفتن تحمل گرما توسط قطعات شده   کھشود  یفلکس باعث خوب پخش شدن حرارت م عی ما  نی . ھمچن کندی ) مشودی ھا م

 .خنک کننده ھم استفاده کرد عی فلکس بھ عنوان ما عی توان از ما یم تی خاص نی و در کنارا کندی م یری و از سوختن آنھا جلوگ

 فلکس  عیکار با ما نحوه
  یاستفاده م می لح می و س ھ ی با ھو یکار می لح یبرا می تفاوت کھ از روغن لح نی دارد، با ا می روغن لح ھی شب  بای فلکس تقر عی ما کاربرد
قطعات بر   دنی صورت کھ بعد از چ نی شود، بھ ا یتوسط وان قلع و شمش قلع استفاده م یکار  می لح  یفلکس برا عی از ما یشود ول

  بری ف یکھ سطح مس  یفلکس کرده تا در صورت  عی وارد ظرف ما ھی برد را بھ مدت چند ثان  نی ری ز طح ، س (pcb) یبرد مدار چاپ  یرو
 عی را بعد از خارج کردن از داخل ما یمدار چاپ  بری شوند سپس ف  ونی داسی و سولفاتھ دارد کاملا اکس یاھی قطعات حالت س یھا ھی و پا

 .شوند می لح pcb برد یرو  روارد وان قلع کرده تا قطعات کاملا ب   کنواختی فلکس بھ طور 

 .دیی دار استفاده نما ھی لا یچاپ  یکھ حتما از برد ھا دی با وان قلع توجھ داشتھ باش یکار می لح ی: برانکتھ

 فلکس  عیکار با ما مضرات
  ھی و پا یکھ برد مدار چاپ   یزمان  رای عدد ماسک استفاده شود ز کی فلکس و وان قلع بھتر است حدالامکان از  عی ھنگام کار با ما در
گردد، بخار حاصلھ   یداخل وان قلع م یکار می جھت لح تای شود و نھا ی فلکس شستھ م عی برد توسط ما یشده رو   دهی قطعات چ یھا

باعث سرطان زا شدن   ت ی خاص نی بوده کھ ا یفلکس سم عی آغشتھ بھ ما  یقلع و برد مدار چاپ  ناز تماس شمش قلع ذوب شده در وا 
 .گردد یفلکس م عی بخار ما

 قلع ریفلکس و خم عیما تفاوت
برداشتن   یباشد کھ برا  یآب)م ھی (شب  عی ھم زرد رنگ) بھ صورت ما یرنگ (گاھ یفلکس ب  عی واقع ھمانطور کھ گفتھ شد ما در

کھ   ی در موارد شتری ھا کھ ب  ھی متمرکز کردن قلع در محل خودپا یبرا نی شود و  ھمچن  یقطعات استفاده م ھی برد و پا یاز رو دی اکس
استفاده اش  نی شتری کھ ب  م ی کوچک قلع + روغن لح یلی شکل خ  یکرو یشده ازدانھ ھا لی تشک عقل  ری خم  یول شودی با وان قلع کار م

است    یرنگ خاکستر ی باشد و دار یموجود م یگرم ۵٠ای  ٣٠کوچک  یاست ومعمولادربستھ ھا BGA یھا یس یزدن آ ھی پا
 یھا ھی توان استفاده کرد . مثلاپًا یم مھ یگری درمواردد رقلعی باشد.البتھ ازخم یارمی بھ تخم خاو ھی دشب ی نگاه کن  رلوپ ی واگرز

 .ادامھ داد  یکار  می توان بھ لح ینم ھی وجھ توسط ھو چی کم  بوده و بھ ھ یلی خ یکار  ھی ھو یمختلف کھ جا  یکانکتورھا

بھتر است از روغن  ھی توسط ھو یکار می لح یبا وان قلع کاربرد دارد و برا  یکار می فلکس) فقط در لح عی (ما Liquid flux : نکتھ
 .استفاده شود می لح


